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(4), sujungtas su korpusu (1). Korpuso viduje jrengta dviguba Serdis su kiaurymémis. Tarp korpuso (1) ir iSorinés
Serdies (7) [rengtas karsto oro paskirstymo-padavimo kanalas (8) paskirstyti ir paduoti karita org j degaus dujy
misinio susidarymo ir deginimo kanalg (9), kuris yra tarp i$orinés $erdies (7) ir vidinés (6).



TPKK: F 23 D 14/02

UNIVERSALUS DUJU DEGINIMO [RENGINYS

Iradimas priklauso Sildymo technikai, biitent degiy dujy deginimo
irenginiams, jrengiamiems jvairiose kuro degimo kamerose.

Zinomas techninis sprendimas - kietojo kuro katily degiklis, susidedantis
i§ dvisienio cilindrinio korpuso — iSorinio su irengta anga paduoti org i$
aplinkos bei vidinio cilindry, i vidini cilindra istatyto degaus dujy miSinio
susidarymo ir deginimo kanalo, kurio konuso pavidalo viduriné dalis
perforuota. (Zr. LT patenta Nr. 5840, TPKK F 23 D 14/02, paskelbta
Valstybinio patenty biuro oficialiame biuletenyje ,,ISradimai, dizainas, prekiy
Zenklai“ 2012 m. Nr. 5).

Zinomo techninio sprendimo trilkumas — nepakankamai  intensyvus
degaus dujy miSinio susidarymas ir nepakankamai efektyvus kaitros
i§siskyrimas.

I8radimo tikslas - padidinti degaus dujy miSinio susidarymo intensyvuma,
kokybe ir i$skiriama Silumos kiekj

ISradimo tikslui pasiekti irenginys susideda iS: dvisienio konuso formos
korpuso su atveriamu dang€iu, sudarytu iS i§gaubty tarpusavyje lygiagrediai
iSdéstyty oro pakaitinimo kanaly, kurie sujungti su oro padavimo-pakaitinimo
kanalu, jrengtu tarp korpuso sieneliy, oro padavimo vamzdelio, sujungto su
korpusu, korpuso centringje dalyje jrengtos dvigubos metalinés su
kiaurymémis konuso formos Serdies, susidedanéios i§ vidinés ir iSorinés
SerdZiy, karSto oro paskirstymo-padavimo kanalo, jrengto tarp iSorinés Serdies

ir korpuso vidinés sienelés, kurioje irengta anga orui patekti i karsto



oro paskirstymo-padavimo kanala, degaus dujy miSinio susidarymo ir
deginimo kanalo, sudaryto tarp iSorinés ir vidinés SerdZiy. Be to, iSradimo
tikslui pasiekti irenginio Serdis yra su danggiu, kuriame jrengtos kiaurymés.

ISradimas iliustruojamas bréZiniais: Fig. 1 — universalaus dujy deginimo
irenginio principiné schema i3 priekio, Fig. 2 — jrenginio schema i§ virSaus,
kur 1 — jrenginio korpusas, 2 - korpuso dangtis, sudarytas i§ oro pakaitinimo
kanaly 3, 4 - oro padavimo i§ aplinkos vamzdelis, 5 — oro padavimo-
pakaitinimo kanalas, 6, 7 — jrenginio Serdis, 8 - kar$to oro paskirstymo-
padavimo kanalas, 9 - degaus dujy misinio susidarymo ir deginimo kanalas.

Universalaus dujy deginimo jrenginio korpusas 1 yra metalinis, sudarytas
i§ dviguby sieneliy, uZdengiamas atver&iamu dang€iu 2, sudarytu i§ oro
pakaitinimo kanaly 3. Oro pakaitinimo kanaly 3, kurie iSgaubti ir tarpusavyje
lygiagreCiai iSdéstyti, skaiCius priklauso nuo pageidaujamo  {renginio
galingumo, | kurj bus integruojamas universalus dujy deginimo jrenginys.
Korpusas 1 sujungtas su oro padavimo i3 aplinkos vamzdeliu 4, paduodanéiu
org | oro padavimo-pakaitinimo kanala 5, kuris yra tarp korpuso 1 sieneliy. Su
oro padavimo-pakaitinimo kanalu 5 sujungti oro pakaitinimo kanalai 3.
Irenginio korpuso 1 centrinéje dalyje sumontuota dviguba metaliné konuso
formos Serdis su danggiu, susidedanti i§ vidinés Serdies 6 ir iSorinés 7. Serdies
dangtyje ir jos sienelése jrengtos kiaurymeés. Tarp {renginio korpuso 1 vidinés
sienelés, kurioje yra kiaurymé, ir iorinés Serdies 7 irengtas kar§to oro
paskirstymo-padavimo  kanalas 8 paskirstyti ir paduoti karSta org i degaus
dujy miSinio susidarymo ir deginimo kanala 9, kuris yra tarp iSorinés Serdies 7
ir vidinés 6. Kad jrenginj biity galima patogiau naudoti (jdéti { degimo kamerg
ar iimti), prie jo korpuso 1 gali biti pritvirtinama rankena.

Universalus dujy deginimo jrenginys veikia sekanéiai.



[renginj naudoja, pavyzdZiui, kietojo kuro katile ir sumontuoja antroje
degimo kameroje. Deginant kietaji kura, pavyzdZiui, malkas, medienos
atliekas, briketus, iSsiskiria degios dujos, kurios susirenka pirmoje degimo
kameroje, o i§ jos patenka | antrg degimo kamera, kur sumontuotas
universalus dujy deginimo jrenginys. Oras i§ aplinkos oro padavimo
vamzdeliu 4 pirmiausia patenka i oro padavimo-pakaitinimo kanala 5, o i§ jo -
1 oro pakaitinimo kanalus 3. Oras nuo ikaitusiy kanaly 3, 5 gerai jkaista ir
ikaitgs per irenginio korpuso 1 vidinéje sieneléje irengta kiauryme (bréZinyje
neparodyta) patenka i karSto oro paskirstymo-padavimo kanala 8, o i§ jo
verZiasi | degaus dujy miSinio susidarymo ir deginimo kanala 9, i kurj taip pat
patenka degios dujos. Tokiu biidu maiSantis degioms dujoms su karstu oru
gana intensyviai susidaro kokybiskas dujy miginys, kuriam efektyviai degant
iSsiskiria aukS$tos temperatiiros kaitra, siekianti net 2000 °C, ir sklindanti link
SilumokaiCio tolygiai paskirstyta.

Pareiksto techninio sprendimo privalumas tame, kad: intensyviai
sudaromas kokybiskas degus dujy miSinys; Zymiai efektyvesnis degaus dujy
miSinio degimas; pilnas degaus dujy miSinio sudeginimas; i$skiriamas
pakankamai didelis $ilumos kiekis. Kaip intensyviai susidarys degus dujy
misinys ir koks bus jo degimas, priklauso nuo paduodamo oro temperatiiros.
Kuo auk3tesné paduodamo oro temperatiira, tuo intensyviau degios dujos
maiSosi su oru, tuo efektyviau dega degus dujy miSinys ir tuo didesnj i§skiria
Silumos kiekj. Be to, svarbus privalumas ir tas, kad irenginio konstrukcija
uZtikrina  koncentruota (neiSsklaidyta) degaus dujy miSinio sudeginimg ir
tolygu kaitros plitima link Silumokaigio. Pareikstas irenginys yra universalus,

tod¢l gali biiti montuojamas jvairiose kuro deginimo kamerose.



ISRADIMO APIBREZTIS

1.Universalus dujy deginimo jrenginys, sudarytas i§ korpuso ir oro
padavimo kanalo, degaus dujy miSinio susidarymo ir deginimo zonos, be-
siskiriantis tuo, kad jis susideda iS: dvisienio konuso formos
korpuso su atverfiamu dang¢iu, sudarytu i§ i§gaubty tarpusavyje lygiagre€iai
iSdéstyty oro pakaitinimo kanaly, kurie sujungti su oro padavimo-pakaitinimo
kanalu, jrengtu tarp korpuso sieneliy, korpuso centrinéje dalyje irengtos
dvigubos metalinés su kiaurymémis konuso formos Serdies, susidedancios i$
vidinés ir iSorinés SerdZiy, karSto oro paskirstymo-padavimo kanalo, jrengto
tarp iSorinés Serdies ir korpuso vidinés sienelés, kurioje irengta anga orui
patekti | karSto oro paskirstymo-padavimo kanala, degaus duju miSinio
susidarymo ir deginimo kanalo, sudaryto tarp iSorinés ir vidinés SerdZiy.
2.Universalus dujy deginimo irenginys pagal 1 punktag besiskirian-

tis tuo, kad irenginio Serdis yra su dang¢iu, kuriame irengtos kiaurymés.
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